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ax10%/ | pQ m ax 109/ | uQ m
36%Ni-Fe 1.1 0.80 Cu 16.5 0.017
38%Ni-Fe 1.6 0.77 Ni 12.6 0.105
40%Ni-Fe 2.5 0.74 70%Cu-Zn 18 0.07
42%Ni-Fe 3.9 0.70 70%Ni-Cu 14 0.48
44%Ni-Fe 5.6 0.66 20Ni-Mn-Fe 20 0.78
46%Ni-Fe 7.0 0.60 Ni-Cr-Fe 18 0.85
20Ni-Mo-Fe 18 0.85
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1
20
-1
% U m % MPa kg/ 3
TM1 [14.0 20.5x 10°® 20 150 1.00 1.40 110 000 145 Q00 70 200(7 500 7 900
TM2 |13.8 16.0x 107°° 0.75 0.82 i s 145 000 180 QOO 70 350(8 000 8 400
TM3 9.0 11.0x 10°® 20 180(0.16 0.18| 70 400(8 100 8 500
150 000 185 Q00
TM4 |10.0 12.0x 10°| #5 | 20 350|0.66 0.72 70 500(8 000 8 400
TM5A 70 200
13.0 16.0x 107° 0.05 0.15| + 10 |120 000 175 Q@O0
TM5B 20 150 -0 3508 100 8 500
TM6 [12.0 14.5x 107® 0.20 0.60| +5 |150 000 190 Q@O0
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20 MPa © (f) (m)
K™ uQ m |kg/mm3| 1/ kg/mm? | kg/mm?2|1.5Hrx 2 |[cal/g |kg/m?
127 000
L 20 150(14.0x 10 70/160| 0.12 (13 000) 16.1x 10| 3250 | 18.9 180 0.12 8 300
167 000
Ma 20 150(13.7x 10 70/350| 0.80 (17 000) 15.7x 10| 4 250 | 24.7 |300 350/0.12 |8 000| TM2
167 000
Mz 20 150(14.6x 10 70/350| 0.80 16.7x 10| 4 250 | 24.7 |300 350/0.12 |8 TM2
(17 000)
7100
167 000
H 20 350(11.8x 10 70/500| 0.71 (17 000) 13.5x 10| 4 250 | 24.7 |300 450/0.12 (8200 TM4
172 000
Hs 20 350(11.0x 10 70/500| 0.72 (17 500) 12.6x 10“| 4 375 | 25.4 |300 450/0.12 (8200 TM4
169 000
S 20 180|9.6x 10°®| 70/400| 0.15 (17 200) 11.0x 10| 4 300 | 25.0 (300 350/0.12 (8500, TM3
157 000
No.3005| 20 150/13.5x 10% 70/160| 0.05 (16 000) 15.5x 10| 4 000 | 23.3 |160 200|0.12 |8 400| TM5A
157 000
No.3007| 20 150/13.7x 10% 70/160| 0.07 (16 000) 15.7x 10| 4 000 | 23.3 |160 200|0.12 |8 300| TM5A
157 000
No.3009| 20 150|14.1x 107 70/160| 0.095 (16 000) 16.2x 10| 4 000 | 23.3 |160 200|0.12 |8 300| TM5A
157 000
No.3012| 20 150/14.1x 10°% 70/160| 0.12 (16 000) 16.2x 10| 4 000 | 23.3 |160 200|0.12 |8 200| TM5A
157 000
No.3020| 20 150|14.6x 107% 70/160| 0.20 (16 000) 16.7x 10| 4 000 | 23.3 |160 200|0.12 |8 200| TM5A
162 000
No.3100| 20 150|13.0x 107% 70/350| 0.30 (16 500) 14.9x 10| 4125 | 24.0 (300 350/0.12 (8300 TM6
162 000
No.3200| 20 150|14.0x 107% 70/350| 0.50 (16 500) 16.1x 10| 4125 | 24.0 (300 350/0.12 (8200 TM6
132 000
N0.5000-2| 20 150(19.6x 10 70/200| 1.10 (13 500) 22.5x 10*| 3375 | 19.6 200 0.12 |7700| TM1
132 000
No.6000| 20 150(|13.9x 107% 70/200| 1.40 (13 500) 15.9x 10*| 3375 | 19.6 200 0.12 |7500| TM1
127 000
No.5008| 20 150/19.2x 10°% 70/160| 0.08 (13 000) 22.0x 10*| 3250 | 18.9 160 0.12 /8 200
127 000
No.5015| 20 150/19.8x 107% 70/160| 0.15 (13 000) 22.7x 10*| 3250 | 18.9 160 0.12 8100
127 000
No.5020| 20 150/19.8x 107% 70/160| 0.21 (13 000) 22.7x 10*| 3250 | 18.9 160 0.12 8100




mm
kg mm
-
P b
77 ___ 1 T
_~\:::::\ D :
I T
K(T2 Tl

t
fDbt® Kf(T2 Tubt?
I® 1
6PI1
bt®

D

P

S

0 P
'
D b *
- Qﬁ
[ . t

K(T2 Tl

2t

4fDbt® 2Kf(T2 Tu)bt®

N |

3P1

bt”

KTz T
K2 T2 12 4r? 2041 2¢RI
( t

fDbt®

(i 12° 2P 3RI(4R 1 Lo %TR3
I2

2K(T2 T
#(If nRI: 2R?)

fDbt®

3
217 3RI(4R T L) EHRS

6P(l2 R)

bt?

1/ mm
kg/mm
kg/mm mm
kg/mm mm
kg/mm
p
loo— 71
D
by
f
t
KTz T
D %a% 12 4R? 2Nil: 2nRI)
fDbt®
P 3
|(|1 12 213 3RI(4R T I2) ET[R?’}G
a
n
P
N I R
st B D 1
I
K(T2 To)l?
= 4t
16fDbt® 4Kf(T: Ti)bt?
P 3
] |
3Pl
S bt

P

S

A N
/
/h ’//
i
t
[ [ i Z b

c(T2 Tl

mADbt®

b‘ P
ATy ¢
NN

||

AN

t
cm(T2 Tibt®

Ir r

6P(r 2)

bt



Washer

Disc
Disc
5 KR*(T2 Ti)
4t
4EDE’
P —f7 KET: )t
Washer
5 K(R*> H(T2 Ty
4t
4EDT

R2 H2

KE(T: Tt

7

-e-

Py
771 ¥ 1
/1 ::§‘ ~—
\\‘:::\\ * D
f ~ |
K(T: Ti)r? -
D + 1.4
5 fDbt’ a2
€3a 1.2
6P/ 1.1
S bt 1.0
0 0.2 04 06 0.8 1.0
B bo b
3 (1 B
o 18 {2 1 B)z(BIogeB 1 B)}
i i b K(Tz Ti)/?
i D 4t
= > i 16fDbt*
27, ra

(1 —w|
(2
P
A ___ i
T e P
RN t D
\\\ v
b KU}tTQﬁ
1 12 (b 1,, , }
P DEbt3{3bo 3z i
a
Py
*Dxr
* Px
DyT
, (2
7 vaRn
: ——
=)
L /1 /2
KT T
D- —i—%—¥gaf A)
KT T
D, —i—%——ﬁﬁ
fD.bt’ , 201 (2
P- BEn n) (T2 Tbt 5 53
fD,bt®  fK(T2 Ti)bt®
Py 7
1 (1
6Px€2
St The
6Py€l
ST
KT T
D, a1 X i D Re
fDbt®
PR
12PR
S




- Reversed

KTz ToG® 2xy) El

"//:l—{
- ”,,/ P
P !
e e
A —,—’:::// ¢
X » y i
/

t
2xl> 4R? 2R

0 t
D bet3[ iE. ]
i IS y 3
1(7) (f 4E) 4EyJ\
| -
,—f:a’CEE:’:'::::,:_\P—Ig
x ‘ S t[
/
K2 0" «° 2xy)
’ t
fDbt®
> MRZ I
K(T: T
Dy ZT¥R2
P 2fD.bt®
x 3T[R3 t —”:::%EEEEEEEEEP—Q
2nybt3 .
Py o f
x ‘ B :
S 6PR g
x btz
12PR Kityy’ Katy(x®  2xy)
Sy btz D (TZ Tl){ e
P Db {
VEE (¢ D0
m1/4
D= MRZ
K(T: T
. 2)#? u Reversed
b, 2MDibt’
x 3R® - :::::::22:::5—;.—:—: l—+|%
P MD—M I/// *
| o 8)R3 Py ! 3 R t
6PR S =
bt? é
I R
K(T T
D M(xz 03 0 2002 2xhh



4K(T2 Ta)

D ¢ (A mRA 2R?)
I’Rt
AT ———= AT
4.18MS | A
R Q
t sec
M g
S cal/g
K(T2 Tu)?
D 45t
fDbt®
6.2a°
N05000-2-0.6x 10x 42 c-101
200g 0.35p 8Q
#424’
Z2Za
| |
A<:1oovo_I
100w
[ ]20 3mm
D1 D2
all
Ma4-0.6x 16.6x 70 C-140
D1 D2
d —

0.87K(Tz Ta)d/

70
t 0.08¢ 606?5

1.12fDbt? 250g/8mm
1.121Dbt =
0.87d7 AC100V
O
8 200
6 / e 150
///
4 y 4 100
/ ,
/
mm ot/ 50
0 0



Ma4-0.6x 4.5x 23.7

0.5¢p 0.8Q
0.8 } | 80
//
0.6 60
0.4 / e T oY
0214~ 20
mm //
0 0

Ma4-10x 15x 105

e 50—+ 0.32¢ 13Q

20

15

10

mm

0.269 15Q

No05000-2-0.25x% 6x 37 C-107
37
L2 o
0.35¢ 2.05Q
Lo o
DC2.5V

[ ]2 o5 1mm

N05000-2-0.3x 4x 75 C-107
38— 0.1Q

7

O—E]
DC3V4 =

¥
[ ]1 o5 1mm

No05000-2-0.5x 3.5x 120 C-110
Ma-0.5x 3.5x 120

N

—= © |-

57

1150W [ bod

AC100V
o——]

[ ]

30

# f

20

10~
mm !

0
300

2001~
/
100 //

00 30 60 90 120150180

0-> 0.5

N05000-2-0.6x 2.7x 239+N05000-2-0.6x 2.7x 239
C-131

62
55 Zfs.l

! )
GO =l

o

L

I

[ ]

10 —
8
6
4
O0 1 2 3 4
N05000-2-0.6x 2.7x 239 C-133
62
2.7
55 i 8.1
o] T 1
AC100V I—l i ¢18.9
O——= 1]
1509
|:| P=100g 10mm

10
8 = S
6
4
2
OO 20 40 60



No05000-2-0.6x 4.5x 23.7

23.7—
[+—19.8—

|

AC100V

[ ]

O—AMA—
10A

1.5

1.0 // 100

— 150

0.5 yd = 50
mm /
0 0
0 2 4 6 8 10

e e 0 A ———
A F—o
189 (] — ¢ AC100V
Y |
30
400W 600W
0.4mm 0.108Q 8.2mm 17.1mm
0.5 0.089 3.6 8.4
0.6 0.070 3.0 5.3
N05000-2-0.6x 3x 75
35 : 39.MQ
650W
OAMAE AT E +
AC100V v 11
25— 17
3
3
]
2
1
mm
0

Q1S) @

100 200 300

400

T™M2 TM3 Q
T™M4 TM6

19.5 165 12 7.5

™1 17| 14

V4 T
Z 1
——
T1

= A

T2

0

) AN
A (T2 To)

A

A A
0 A

T

0 a(T2
0l a(T2
A (T2 Ti)
a

A

Tu)/¢
T1)}

o (T2 Tu)

{ (T2

T1)

(T2 Ta)

{1 o (T
a(Tz2 Ti)

(T2 Ta)
14

e

E
(o]

a (T2

s _ 9
e a(Tz Ta)
o Ea(T2 Ti)

a0 2
Ex E
AL A
0102

EiE2
Ei1A1 E2A2(x

E:1E>

01

@2 a)(T2

T1)}

T1)

T1)A2

02 —2(0(2 a)(T2 Ti)AL

EiA1
Ei1 E2

E2A
E A1 A

E2

0 —i =2 ai)(Tz

EA EA
Ex02 a1)(T2

T1)A

A 01 02 O

T1)A

@2 a)(T: TE

2EA

2

500

2.5



P2 02

"=
=

PL 01 ZKEAT P2 02 KEAT P1 P2 JKEAT

7

JS  TM1 200 260
@2 a)(T2 T)E 2 300 50
5 3KEAT Pu 1.5 T™M1 260
450

3
4(CXZ o 1)

T Ti)E
o» 32 0(1{: 2 Ti) KEAT Po

280

P1 P o Lt

220

©2 a))(Tz T)E 3@z a1)(T: Ti)E o0
2 4 280 L

1 260
@- Gl)(4T2 T1)E §KEAT 240 -

220
HY 200

T
"
i

300

N©
/|

/

/

500

P1 P2

©
/

I
\
\
pa

R[©)
7
[
1

260
240 [—

— 220 r -
200 e
\i E o
— 1605200 400 600

PL P2 IKEAT P3 SKEAT  Pi P2 P3 [KEAT

J 280 60 x1
260

2 240 —Q A\
P1 SKEAT 2T
>

\
\
\
L]
]
’

T
i
i

@

I |r

3 HY 200

P2 KEAT

240

2
P1 P2 —KEAT KEAT 220
3 200 —
180

1 1 3 1 HV I I
EKEAT Ex 3% Z(otz adAT Z(O(z a)ATE 0 R T 200 00 600

240
220[—F=3= e

E@: a T O
p, p, @2 WAT o
O

4
160

140
120
100

HV

E@2 a)AT

R.T 200 400 600

E 2
A K4ATbt€ 3Ebta: a AT

6P/ 7 167 f})
Pz —— 5 2 0 N
bt bt bt o

9 3 als @
§E(0( 2 0AT EKEAT RS Ma 0.6x 7x 440 300
\ -1 e Ma 0.6x 6x 306 450

1 9 ~
Pir P2 Ps ZE(G 2 0AT §E((X 2 01AT "~
12 <===—=+===—1Ma4 0.6x 11x 495 450

deg

7 7
§E((12 aAT EKEAT 160 1 > 3 7 5




11

266 CRC226

0.6

0.6mm

M2 0.5x 20x 86

0.3

0.2

01— 5u |
mm/

M2 0.25x 6x 30
4y

80

16 S

N 75
15 >

Kx 106/ 70

14

pQ

[Ma 03x 270

8y

100

80 =

60

[Ma 0.5x 10x 400 |
8y

1.50 7.0

1.45 6.5

deg/ gcm/deg

1.40 6.0

11




13

_ 12 -

N

&
/

%ﬁ@. =

(I




by

\ iy,
4
=

=
)
—
—
—
—
—
—r
=




OFF ON ON OFF

deg mA 20

ON OFF
40 300

ON

OFF




500

MQ

0.5kVA 50Hz
60Hz
150 1000
150 250 1500
50 1.2 1.2 1.2 1.2
50
150 1.5 2.5 1.5 2
150
300 2 3 2 2.5
100 _
* 100
200
+ 200
+10
+15 -
+ 15
+ 10 -
5000
100
* 100
+
100 5000
+
100
+
1000
100
+
100 4000

15




UL
UTE
SEMCO
IEC

50

10

CSA BSI VDE
KEMA SEV
IEC
JIS C2530
JIS (C8367
51
JISC2530

Vol. 21 1979

16



	表紙
	目次
	初めに
	バイメタルについて
	１、バイメタルとは
	２、バイメタルの構成金属
	３、バイメタルの作動原理
	４、JISでのバイメタルの分類
	５、富士金属のバイメタルの種類
	６、バイメタルの計算公式
	平板形の公式
	Ｕ字形の公式
	平板両端支持形の公式
	渦巻形及蔓巻形の公式
	円板形及ワッシャー形の公式
	平板台形の公式
	巾の異なる平板形の公式
	Ｌ字形の公式
	円形の公式
	円形＋ｘの公式
	半円の公式
	１／４円の公式
	平板形Reversedの公式
	Ｕ字形Reversedの公式
	２重蔓巻形の公式

	７、バイメタルの使い方
	８、バイメタルの応力
	９、バイメタルの熱応力
	１０、バイメタルの熱処理
	１１、バイメタルへの防錆処理
	１２、バイメタルの各種形状
	１３、バイメタルの用途例
	自動車用
	家庭用
	一般工業用


	バイメタル式サーモスタットについて
	１、バイメタル式サーモスタットとは
	２、バイメタル式サーモスタットの特徴
	３、バイメタル式サーモスタットの分類
	４、バイメタル式サーモスタットに要求される性能
	（Ａ）材料
	（Ｂ）絶縁性能
	（Ｃ）耐圧
	（Ｄ）絶縁距離
	（Ｅ）動作温度及び耐久試験の規格

	５、サーモスタットの寿命と因子
	６、サーモスタットの規格




